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Walzenpaar zmn Spannen von Strangen aus Filtemiaterial 

Die Erfindung bezieht sich auf ein Walzenpaar. zum Spannen von Strangen aus Filter- 
material bei der Herstellung von Zigarettenfiltem nach dem Oberbegriff des Patehtan- 
§pruchs 1. 

Die Filter von Filterzigaretten v/erden iiblicherweise aus einem sogenannten Filtertow 

aus Zelluloseacetat hergestellt Es wird von einem Ballen aus Zelluloseacetat abgezo- 

gen und zu einer Bahn oder einem Strang geformt, bevor es der Maschine zugeleitet 

wird, in welcher die Filterpfiropfen hergestellt werden. Das vom Ballen abgezogene 

„Kabel" ist stark gekrauselt und wird daher zur Ausbreitung unter Zugspannimg ge- 

setzt. Zu diesem Zwecke sind zwei beabstandete Walzenpaare vorgesehen, von denen 
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das in Transportrichtung vom liegende. mit groBerer Geschwindigkeit angetrieben wird 
als das hintere, um auf diese Weise eine Spannxing zu erzeugen. 

Die hierzu verwendeten Walzenpaare sind am Rahmen der Maschine einendig gela- 
gert, wobei eine Walze aus Metall besteht und die andere eine Oberflachenschicht aus 
elastischem Material, z.B. Gummi oder dergleichen aufweist. Derartige Vorkehrungen 
sind u.a. in DE 1 532 142 oder DE 2 008 033 beschrieben. 

Bei den bekannten Walzenpaaren ist die oben liegende aus Metall bestehende Walze 
angetrieben, wahrend die untere Walze mitlaxifend gelagert ist. Zum Einfa:deln des 
Filtertows ist die. untere Walze um eine horizontale Achse nahe ihrer Lagerung 
schwenkbar gelagert. Zur Betatigung der Verschwenkimg ist ein. linearer pneumati- 
scher Antrieb vorgesehen. 

Damit eine gewisse Reckung des Tows schlupfiBrei erfolgen kanri, muB die untere 
Walze mit relativ hoher PreBkraft angedruckt werden. Hierdurch erfahrt die Gummi- 
beschichtung der untoren Walze jedoch einen nicht unbetrSchtlichen VerschleiB. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, Walzenpaar der angegebenen Art dahin- 
gehend abzuandem, dafl der VerschleiB verringert wird. 

Diese Aufgabe wird durch die Merkmale des Patentanspmchs 1 gelost. 
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Bei der Erfindung ist auch die zweite Walze von einem Antrieb iiber eine zweite An- 
triebswelle und eine Gelenkwelle antreibbar. Nach einer Ausgestaltung der Erfindung 
ist die zweite Anfriebswelle iiber ein Zahnradgetriebe mit der ersten Antriebswelle ge- 
koppelt. Daher ist ein zuslitzlicher Antrieb nicht erforderlich. 

ErfindungsgemaB ist femer die zweite Walze so gelagert, daB die GroBe des Spaltes 
zwischen den Walzen in Anpassung an die Dicke des Materials tlber seine Lange ver- 
anderbarist 

* 

Bei der Erfindung muB der AnpreBdruck nur noch so groB sein, daB die Acetatfasem 
zwischen den beabstandeten Walzenpaaren festgehalten werden konnen, um sie in ei- 
nem bestimmten Verhaltnis zu recken. Auf diese- Weise wird der VerschleiB des Be- 
lags der zweiten Walze deutlich verringert. 

Bei der Erfindung ist die zweite Walze nicht nxir wegschwenkbar von der ersten Walze 
gelagert, sondem kann auch wShrend des Betriebes in Grenzen eine Verschwenkung 
vomehmen bzw. eine Verstellung parallel zu sich selbst erleiden, wenn dies aufgrund 
der Dicke des Materials zweckmaBig ist. Der Widerstand, der bei einer derartigen Be- 
wegung der zweiten Walze tiberwunden werden muB, ist der des Schwenkantriebs, der 
daher zweckmaBigerweise iiber ein Fedennedium auf die zweite Walze einwirkt. Dies 
kann z.B. dadurch geschehen, daB die Betatigungsvorrichtimg ihrerseits einen Pneu- 
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matikzylihder enthalt, der automatisch eine begrenzte Verschwenkung der Walze er- 
laubt. Altemativ kann auch eine andere Betatigungsvorrichtung iiber ein Fedenne'dium 
auf die Verschwenkung der zweiten Walze einwirken. 

Nach einer anderen Ausgestaltung der Erfindimg ist die zweite. Walze uber eine 
Kreuzgelenkwelle an die zweite Antiiebswelle gekoppelt. Die zweite Antriebswelle 
kann, wie bereits erwShnt, die Abtriebswelle eines Zahnradgetriebes sein, dessen Ein- 
gangswelle die Motorwelle darstellt. 

Nach einer anderen Ausgestaltung der Erfindung ist die zweite Walze hohl. Im Inneren 
ist ein Antriebsflansch befestigt, def mit einem RoUenlager zusammenwirkt, dessen 
Innenring um eine horizontale Achse schwenkbar auf einem hiilsenformigen Lager- 
bauteil gelagert ist. Die Gelenkwelle ist durch das hulsenformige Bauteil hindurchge- 
fuhrt. Das hulsenformige Bauteil ist seinerseits npch. einmal um eine horizontale 
Achse am Rahmen schwenkbar gelagert. Somit ist zum einen das Lagerbauteil 
schwenkbar gelagert imd kann diese Bewegung auf die Walze ubertragen. Zum ande- 
ren ist die Walze ihrerseits schwenkbar auf dem Lagerbauteil gelagert, so daB sie auch 
parallel zu sich selbst verstellbar ist zwecks Anpassung an die Dicke des Filtertows. 

Die Anordnung des Walzenpaares einschUefilich der Getriebeteile kann so ausgefiihrt 
sein, daS sie an einen herkommlichen Walzenantrieb anbringbar ist. Nach einer Aus- 
gestaltung der Erfindung weist der Rahmen eine vertikale Tragplatte auf, an der auf 
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einer Seite der Antriebsmotor angeflanscht ist, wie es an sich bekarmt ist. Auf ge- 
genuberliegenden Seite der Platte ist ein Getriebekasten fiir das Zahnradgetriebe an- 
gebracht, der seiiierseits die Lagenmg der zweiten Walze eimSglicht. Bei einem Aus- 
tausch der Walzenpaare in einer FilterherstellungsmEischine durch solche nach der Er- 
jSndung ist daher nur ein geringer Aufwand erforderlich. Die Walzen kOnnen zusam- 
men mit dem Getriebekasten und dem darin aufgenommenen Getriebe als Einheit an 
die herkommliche Tragplatte angebrdcht werden. 

Bei Verwendnng eines einzigen Antriebs flir beiden Walzen sind hohe Fertigungstole- 
ranzen eiforderlich, damit beide Walzen mit gleicher Geschwindigkeit laufen. Ist dies 
nicht der Fall, kommt es wegen Reibung zu VerschleiB. Altemativ kann daher ein 
zweiter Antrieb vorgesehen werden fur die zweite Walze, der vorzugsweise mit einem 
Drehmoment laufl, der die Lagerreibimgen, kompensiCTt. Die Drehzahl des zweiten 
Antriebs wird derart eingestellt, daB die Umfangsgeschwindigkeit beider Walzen 
gleich ist, so daB Reibungen im Walzenspalt nicht auftreten. 

Durch den zweiten Antrieb, der z. B. ein Luftmotor oder ein Hydraulikmotor sein 
kanh, kann die AnpreBkraft zwischen den Walzen reduziert werden, weil die Rei- 
bungskrafle der Lager nicht mehr iiberwunden werden miissen. 

Bei Verwendung eines Druckluftmotors muB beriicksichtigt werden, daB dieser relativ 
trage reagiert. Daher ist nach einer Ausgestaltung der Erfindxmg fiir die schnelle 
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Hochlauj5)hase der Maschine bis zur Produktionsgeschwindigkeit eine Freilaufkupp- 
liing vorgesehen. Dadurch kann die zweite Walze der ersten folgen. Es kann- unter 
Umstanden erforderlich sein, wahrend dieser Hochfahrzeit den AnpreBdruck kuizzei- 
tig zu erhohen. 

Das zuletzt beschriebene System stellt einen relativ elastischen Antrieb dar, der Ge- 
schwindigjceitsschwankungen sehr einfach ausgleichen kann und gewahrleistet, daB 
obere und untere Walze im. Gleichschritt fahren. 

Die Erfindung wird nachfolgend ainhand von Zeichnungen naher erlautert. 

. Fig. 1 zeigt einen Schnitt durch ein Walzenpaar nach der Erfindung mit geoffiaeter 
unterer Walze. . 

Fig. 2 zeigt die Anordnung von Fig. 1 mit geschlossener unterer Walze. 

Fig. 3 zeigt die Anordnung nach Fig. 1 in einer ahnlichen Darsteliung. 

Fig: 4 zeigt einen Schnitt durch die xmtere Walze gemaB der Darsteliung nach Fig. 1, 
jedoch mit einem Schnitt senkrecht zum Schnitt nach Fig. 1 . 
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Fig. 5 zeigt perspektivisch eine zweite Ausfvihrungsfonn eines Walzenpaars nach der 
Erfindung. 

In den Figuren 1 bis 4 ist eine Tragplatte 10 zu erjcennen, die Bestandteil eines Ma- 
schinenrahmens einer Maschine ist, welche zur Aufbereitxing eines sogenaonten Fil- 
teitows dient. Zu dieser Anlage gehoren zwei Paare von Walzen, von deneri eines in 
den Figuren 1 bis 3 dargestellt ist. Das zweite Paar kann einen gleichen Aufbau.haben 
Oder herkommlich ausgefuhrt sein. 

In den Figuren 1 bis 3 ist eine obere Walze 12 und eine untere Walze 14 zu erkennen. 
Die obere hohle Walze besteht aus Metall, wShrend die untere Walze 14 einen hohlen 
Metallmantel 16 und einen Gummibelag 18 aufweist. 

Auf der linken Seite der vertikalen Tragplatte 10 ist ein Elektromotor 20 angeflanscht. 
Seine Antriebswelle 22 ist iiber eine Kupplung mit einer weiteren Welle 24 gekuppelt, 
die sick in einen hiilsenfonnigen Lagerkorper 26 hineinerstreckt. Der Lagerkorper 26 
ist an ein Getriebegehause 28 angeflanscht, das zwei Stimzahnrader 30, 32 au fhimmt . 
Das Stimrad 30 sitzt auf der Welle 24 und kammt mit dem zweiten Stimrad 32. Das 
IJbersetzungsverhaitriis ist 1:1. Das Getriebegehause 28 ist fest nait der Tragplatte 10 
verbunden. 
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Die Welle 24 ist drehfest mit einem Flansch 34 verbunden, der seineirseits imeriialb 
der Walze 32 eingespannt ist. Eine Drehung der Welle 24 fuhrt damit zu einer ent- 
sprechenden Drehung der Walze 12.. Die Walze 12 ist nur an einer Stelle mittig ge- 
halten. Die Lastaufiiahme erfolgt uber die Welle 24, die mit Hilfe von Walzlagem 36, 
38 innerhalb des Lagerk5rpers 26 gelagert ist. . 

Mit der AuBenseite des Getriebegehauses 30 ist ein Lagerflansch 40 durch Schraub- 
befestigung verbunden, der mittels zweier Walzlager 42, 44 einen Zapfen 46 drehbar 
lagert, der drehfest mit dem unteren Stimrad 32 verbunden ist. 

Mit Hilfe von zwei diametral gegeniiberliegCTiden Lagerzapfen 48, 50 ist vom Lager- 
flansch 32 ein htilsenforaiiges Lagerbauteil 50 schwenkbar gelagert. hi den Figuren 1 
bis 3 erfolgt diese Lagerung um erne horizontal? Achse. Wie femer aus Fig. 4 hervor- 
geht, lagert das haisenformige Lagerbauteil 50 mit Hilfe von zwei diametral gegen- 
uberhegenden Lagerzapfen 52, 54 die inneren Ringe von zwei Walzlagem 56, 58. Der 
auBere Ring der Lager 56, 58 ist drehfest mit der hmenseite der Walze 14 verbunden. 

Mit dem aufieren Ring der Walzlager 56, 58 ist ein Flansch 60 verbunden, mit dem 
das rechte Ende einer Gelenkwelle 62 drehstarr gekoppelt ist. Die Gelenkwelle weist 
ein erstes Kreuzgelenk 64 und ein zweites ICreuzgelenk 66 auf, durch welch letzteres 
eine Anlenkung an den Zapfen 46 erfolgt. Wie erkennbar, erstreckt sich die Gelenk- 
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welle 62 durch das Innere des hulseaSirmigen Lagerbauteils SO. Deren Inneres ist 
durch eine Schutzmembran 68 gegemiber Eindringen von Schmutz geschiitzt. 

An das htilsenfbrmige Lagerbauteil 50 ist an der Unterseite ein winkelforrniges Bauteil 
70 angeschraubt, das in Fig. 1 an einem Anschlag 72 anliegt, der mit dem Getriebe- 
gehause 28 verbunden ist. An dem unteren Schenkel des Bauteils 70 ist eine pneuma- 
tische Verstell^ylinderanordnung 74 angelenkt. Mit Hilfe der Verstellzylinderanord- 
nung 74 kann mithin die untere Walze nach oben geschwenkt werden, wie dies in Fig. 
2 dargestellt ist. Der Druck, mit dem die beiden Walzen. 12, 14 gegeneinander gepreBt 
werden, wird durch den Druck in der Zylinderanordnxong 74 vorgegeben. 

Wahrend des Betriebes, wie er in Fig. 2 dargestellt ist, wird nicht nur die obere Walze 
12 angetrieben, sondem auch die untere Walze 14, und zwar synchron. Die beschrie- 
bene Lagerung der unteren Walze 14 ermoglicht jedoch im Betrieb ein Kippen der 
unteren Walze 14, wie dies in Fig. 3 dargestellt ist oder auch ein Kippen in die entge- 
gengesetzte Richtimg, wie dies in Fig. 3 dargestellt ist. SchlieBlich ist auch.mogUch, 
die Walze 14a uber einen mehr oder weniger groBen Spalt von der oberen Walze 12 zu 
entfemen. Dabei erstrecken sich die L^ngsachsen der Walzen 12, 14 parallel zueinan- 
der, wahrend die Gelenkwelle 62 und auch das Lagerbauteil 50 nach unten geneigt 
sind. Der Antrieb der unteren Walze 14 erfolgt jedoch unverandert. 
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Es sei noch erwahnt, daB start der gezeigten Gelenkwelle auch andere gelenkige Wel- 
len zum Einsatz kommen konnen oder eine einteilige in sich elastische Welle. 

Bei.der Ausfuhmngsfonn nach Fig. 5 werden wiederum zwei Walzen 12 und 14 ver- 
wendet vergleichbar dea Walzen 12 und 14 nach den Fign. 1 bis 4. Die obere Walze 
12 wird vom Elektromotor 20 angetrieben. Auch insoweit besteht Ubereinstimmung 
nut der voran beschriebenen AusfUhrungsfoim. Die untere Walze 14 wird durch einen 
getrennten Druckluftihotor 80 angetrieben, der ubex eine Freilaufkupplung 82 an die 
untere Walze 14 gekoppelt ist. Der Druckluflmotor 80 wird nut einer Drehzahl ange- 
trieben, die gewahrleistet, daB beide Walzen 12, 14 die gleich Umfangsgeschwindig- 
keit haben. Das eingestellte Drehmoment des Dmckluflmotors 80 kompensiert die 
Reibungsverluste der Lager. Die Schwenkbetatigung der unteren Walzen 14 kann auf 
gleiche Weise erfolgen wie zum obigen Ausftlhrungsbeispiel beschrieben. 
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Ansprtich e 

1 . Walzenpaar zum Spannen von Strangen aus Filtermaterial bei der Herstellimg von 
Zigarettenfiltem, niit einer ersten Walze aus Metall, die von einem Antrieb dre- 
hend angetrieben ist und einer zweiten Walze, deren Oberflache aus elastischem 
Material besteht, wobei beide Walzen an einem Rahmen oder dergleichen einseitig 
gelagert sind iind die zweite Walze urn eine horizontale Achse senkrecht zu ihrer 
Langsachse von der ersten Walze fort und auf diese zu schwenkbar gelagert ist und 
einer Betatigungsyorrichtung zur Verschwenkung der zweiten Walze, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafi die zweite Walze (14) von . einem Antrieb (20) iiber eine zweite 
Antriebswelle (46) und eine Gelenkwelle (62) antreibbar und so gelagert ist, daB 
die GroBe des Spalts zwischen den Walzen (12, 14) in Anpassung an die Dicke des 
Materials ttber seine LSnge veranderbar ist. 

2. Walzenpaar nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die zweite Walze (14) 
iiber eine.Kjreuzgelenkwelle (62) an die zweite Antriebswelle (46) angekoppelt ist. 

3. Walzenpaar nach Anspmch. 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB die zweite An- 
triebswelle (42) fiber ein Zahnradgetriebe (30, 32) an die erste Antriebswelle (22) 
gekoppelt ist. ■ 
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4. Walzenpaar nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnetj daB die 
zweite Walze (14) hohl ist und innen einen Antriebsflansch (60) aufweist, der 
mittels eines Rollenlagers (56, 58) mn eine horizontale Achse schwenkbar an ei- 
nem huisenfonnigen Lagerbauteil (50) gelagert ist, dutch den die Gelenkwelle (62) 
gefiihrt ist xind das seinerseits tiber eine horizontale Achse schwenkbar am Rah- 
men gelagert ist. 

5. Walzenpaar nach Anspruch 3 oder 4, dadurch gekennzeichnet, dafi der Rahmen 
eine vertikale Tragplatte (10) aufweist, an der auf einer Seite ein Antriebsmotor 
(20) angeflanscht ist, auf der anderen Seite der Tragplatte (10) ein Getriebegehause 
(28) fur das Zahnradgetriebe angebracht ist und die zweite Walze (14) an der Au- 
fienseite des Getriebegehauses (28) schwenkbar gelagert ist. 

6. Walzenpaar nach einem der Anspriiche 3 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB das 
Zahnradgetriebe zwei Stimrader (30, 32) aufweist. 

7. Walzenpaar nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die zweite Walze (14) 
liber einen getrennten zweiten Antrieb (80) angetrieben ist. 

8. Walzenpaar nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, daB ein Hydro- oder 
Pneumomotor (80) als zweiter Antrieb vorgesehen ist. 
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9. Walzenpaar nach Anspruch 7 oder 8, dadurch gekennzeichnet, daB der zweite An- 
. trieb (80) iiber eine Freilaufkupplung (82) an die zweite Walze (14) gekoppelt ist 

10. Walzenpaar nach einem der Anspriiche 7 bis 9, dadurch gekennzeichnet, daB der 
zweite Antrieb (80) mit einem Drehmoment angetrieben ist, der die Reibnngsver- 
Inste der Lager kompensiert. 
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Zusammenfassung 



Walzenpaar zum Spannen von Strangen aus Filtennaterial bei der Herstellung von Zi- 
garettenfiltem, mit einer ersten Walze aus Metall, die von einem Antrieb drehend an- 
getrieben ist und einer zweiten Walze, dereii Oberflache aus elastischem Material be- 
sfeht, wobei beide Walzen an einem Rahmen Oder dergleichen einseitig gelagert.sind 
und die zweite Walze um eine horizontale Achse senkrecht zu ihrer Langsachse von 
der ersten Walze fort und auf diese zu schwenkbar gelagert ist und einer Betatigungs- 
vpnichtung zur Verschwenkung der zweiten Walze, wobei die zweite Walze von ei- 
nem Antrieb xiber eine zweite Antriebswelle und eine Gelenkwelle antreibbar und so 
gelagert ist, daB die GroBe des Spalls zwischen den Walzen in Anpassung an die 
Dicke des Materials tlber seine Lange veranderbar ist. 
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